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Juryns motivering:

"En god kommersiell
anpassning av en miljo-
vanlig produkt med gott
nytankande och med en
god pdverkan pa Ion-

samheten.”

Juryn bestod av repre-
sentanter for norskt,
finskt och svenskt na-
ringsliv och universitet
samt de nordiska un-
derhdlisforeningarna.

IVF har utvarderat Sponge-Jet

Ett nytt begrepp inom blistring? Vi pd
IVF har tittat niirmare pd vad ”Sponge
Jet” iir och vilka fordelar metoden har
och naturligtvis hur det stir sig mot
andra pd marknaden forekommande
metoder och material.

Metoden som har funnits pa marknaden ca
20 ar utvecklades i USA. Anvindningen
av Sponge-Jet har stadigt okat i takt med
att flera applikationer blivit intressanta
vilket lett till att metoden utvecklats och
fortsdtter att utvecklas.

Vi har studerat Sponge-Jet pa markna-
den och utvérderat den.

Metoden bygger pa att bldstermedlet
utgdrs av svamp som bérare av harda ag-
gregat som binds in i svampen.

Svampmaterialet kan styras i hardhet
liksom aggregatet kan véljas efter kraven
pé onskad forbehandling.

Aggregaten kan besta av allt fran hard
aluminiumoxid till inga aggregat alls. Det
innebdr att man kan vilja vilket profildjup
som helst mellan 0 och 100 um.

Pa grova konstruktioner kan man som
pé traditionellt sdtt fa en bldstrad yta.
Men det &r lika latt att utfora en partiell

blastring vid en bittrings- eller ommal-
ning genom att bara avldgsna det yttersta
tackfargskiktet och dirigenom fa en sé
néra perfekt yta som gar att fa. For att inte
tala om kvalitetsforhdjning av sa kallad
“flackblastring”.

Bland
blastring av flygplan som é&r kénsliga for

anviandningsomradden  finns
deformation. Kénsligheten vid bléstring
av varmgalvaniserade konstruktioner fore
mélning kan ske med betydligt hogre sa-
kerhet mot delaminering.

En annan applikation &r sanering av sotiga
ytor efter briander dir endast sotet avlags-
nas utan att skada underliggande yta.

En annan egenskap som ”Sponge-Je-
ten” medfor genom sin uppbyggnad &r att
nér svamp-partikeln tréffar ytan som blds-
tras, komprimeras svampen kraftigt sa att
innesluten luft pressas ut. Detta medfor att
ett undertryck uppstar, som suger till sig
bortarbetad farg, korrosionsprodukter och
metalldamm och ger dérfor en i det nér-
maste dammfti bléstring. Mer dn 98% av
dammet binds i svampen. Darmed uppnas
storre sidkerhet och bittre kvalite pa utfort
arbete i slutna utrymmen.

En annan effekt tack vare spongen ér att

ytorna blir i det nédrmaste fria frdn damm
till skillnad mot konventionell bléstring,
som kréver noggrann avblasning, for att
kommande fargskikt inte skall fa sdmre
vidhéftning. Ingen missférgning upptra-
der pa bléstrade ytor.

Ytterligare en effekt som man erhaller
med Sponge-Jet &r att rikoschetterna fran
blastermedlet &r ndstan helt utan kraft efter
triffen pa ytan. Man kan dédrmed bléstra i
utrymmen med omkringliggande kénsliga
ytor utan att skada eller paverka dessa.

En blastrare kan dérfor arbeta iford
endast typ byxor och T-shirt utan att bli
skadad, som i sin tur innebar en bittre ar-
betsmiljo.

Den kraftlgsa rikoschetten gor det moj-
lig att med enkel skarmviggskonstruktion
vid arbeten samla upp spongen for ateran-
véndning. For “spongen” kan ateranvén-
das cirka 8-10 ganger.

Ekonomin for blédstring med Sponge-
Jet kan rdknas hem inte bara materialmés-
sigt utan ocksé mitt i tid per ytenhet jim-
fort med konventionell bléstring. Viger
man samman alla kostander blir priskill-
naden negligerbar — om den 6ver huvud
taget finns.

Vid ménga arbeten skall man véga in de
fordelar som Sponge-Jet medfor, exempel-
vis ingen omfattande stidning till f6ljd av
damm, att kénslig utrustning inte behdver
flyttas, stingas av eller hermetiskt tickas
in. Men inte minst att resultat av arbetet
kan genomfGras pa ett sddant sétt att kva-
litén med storsta sannolikhet blir hogre.
Med Sponge-Jet far man en bldstringsme-
tod som gor det mojligt att 16sa blastrings-
uppdrag av manga olika karaktdrer och
med olika krav.

Miljomaéssigt sett pad entreprenad ar-
beten med krav pa miljo 1 ndromradet till
arbetsplats med buller, damm, lukt och
andra storningar kan Sponge-Jet vara ett
starkt alternativ.

ARNE FINMAN
IVF Industriforskning och Utveckling AB
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Ekonomiska anvandningsomraden

Tommy Thorn, Skandinavisk Industriutveckling.

Efter 20 dar med att renovera
och ytskydda metall och betong
dr det fascinerande att se att det
stiimmer att det bara finns 15%
innovatoérer bland alla méinnis-
kor i beslutande befattning.

Innovatorerna ér de som é&r intres-
serade av att utveckla och for-
bittra det som de arbetar med. De
ser mdjligheter med ny teknik och
rdknar pA OM och VAR det finns
forbattringsmojligheter med en ny
metod, tjénst eller maskin.

Sponge-Jet ar ett perfekt ex-
empel pa en ny blidstermetod som
kan spara stora belopp at industri,
kommun och andra foretag nar
dessa 15% innovatorer far se och
hdra om metoden.

Efter massor av moten och dis-
kussioner med méngder av inno-
vativa beslutsfattande personer
inom alla mojliga industriella och
kommunala anldggningar, har vi
kommit fram till att de ekono-
miska anvindningsomrddena for
Sponge-Jet kan vara foljande:

Blasterutrustningar

Atervinnare.

Blaster och dtervinnare, allt i ett.

- Diér det dr omdjligt att blis-
tra konventionellt.

- Hoga tickningskostnader
for att skydda yttre miljo eller
kénslig utrustning i nirheten av
blisteromradet.

- Handverktyg sisom rost-
hackning, slipning etc anvinds
som forarbete. Rostkyddet far
dé ingen chans att fista och upp-
nar endast minimal livsléingd.

- Inte tillrickligt med ”damm-
fri” blistring utan profil. Rost-
skyddet skall ha profil for att
fista och uppnd maximal livs-
lingd.

- Andra arbeten som exem-
pelvis el, svetsning etc skall ske
samtidigt som man bléistrar.

- Hoga deponeringskostnader
dé det finns metaller eller andra
miljofarliga dmnen i rostskyd-
det som skall bliistras bort, eller
inom kérnkraften dir depone-
ringskostnaden ér hog.

- Stingda utrymmen dir det

Minsta portabla bldsterutrustningen.

skulle vara bra om det gick att
SE ytan under hela bliisterarbe-
tet

- Inspektionsytor i stingda
utrymmen och dirmed mycket
snabbare dammfritt si att in-
spektoren kan gi in och inspek-
tera.

- Thopsvetsning av konstruk-
tioner hos slutkunden och med
kénslig utrustning i nirheten.
Ersittning av slipning som for-
arbete innan rostskyddet appli-
ceras.

- Brandsanering utan behov
av vatten och aterstillning av
tri, betong och annat material
till ursprungligt utseende

- Sanering av fett, olja etc
utan behov av kemikalier

Detta &r ndgra av de arbetsom-
raden dér det kan vara lampligt att
gora en kostnadsanalys och jamfo-
relse mellan Sponge-Jet och annan
idag anvénd eller patankt metod.

Automatisk péfyllnad.

Ett av de 27 olika media
man anvédnder beroende
péa vilken renhet och yta
som man vill uppna.
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Kortade stopptiden med en
vecka - sparade 1,5 miljoner

Peter Nirkfors, SCA Lilla Edet:
”Vi testade Sponge-Jet forsta
gdngen hosten 2004 genom att
blistra en del av maskinstativet.
Det foll sd vil ut att vi tog hela
stativet vid ndista stopp.

Det ar en gammal maskin fran 1967
gjord av gjutjirn. Det handlar om
stora mangder rost och vart alternativ
hade varit vattenbléstring. Det hade
tagit langre tid och varit svarare att
skydda omgivande utrustning med
den metoden.

Vi mérkte att det krdvdes betydligt
mindre tdckning for att skydda lager-
hus och annat med Sponge-Jet-me-
toden. Dessutom gick det at mindre
blastermedel. Det kunde separeras
och ateranvindas upp till fem génger.
Sponge-Jet dr dyrare dn konventionell
bléstring och vattenbldstring, men vi
kunde & andra sidan korta tiden med
hélften. Normalt hade det krivts
tva veckor for det hir jobbet — med
Sponge-Jet gick det pa en vecka. Och
det &r oerhort vardefullt med tanke pa
att kraven péa okad tillgénglighet blir
allt starkare. Var besparing pa en
vecka betingar ett virde av ca 1,5
miljoner SEK.”

»Jag ar forvanad over resultatet”

Roger Carlsson, SwedPower:

”Sponge-Jet iir definitivt intressant
for vattenkraften. Vi har testat att
bliistra med Sponge-Jet vid Stor-
norrfors vattenkraftverk.

Det dr Sveriges nist storsta vatten-
kraftverk vad avser producerad ef-
fekt av 581 MW. Endast Harspranget
ar storre med en effekt pa 820 MW.
Samtidigt lindade vi en stator ovan-
for blastringsomradet, cirka tio meter
dérifran. Verksamhet pagick ocksé i
maskinsalarna intill — och det ar en
katastrof om det kommer in dammbe-
méngd luft dar.

Normalt hade det krivts enormt
stora och kostnadskrdvande intick-
ningar av utrustningen. Vi hade ocksé
fatt lyfta ut statorn under tiden vi
bldstrade. Bara att flytta den hade
kostat oss ca tre veckors arbete med
fem man. Ett atermontage tar unge-

far samma tid. Kostnadsbesparingen
att behalla statorn pé plats &r ca 1200
arbetstimmar. Réknat i pengar ca
600 000 kronor. Vid en konventio-
nell torr bléstring hade ocksa till-
kommit kostnader for inbyggnad av
blastringsomradet med behandling av
stagpelare, 6vre och nedre stagringar
samt delar av 16phjulskammaren. Vi
hade dessutom haft kostnader for ut-
sugsventilation och rérdragningar ut
i det fria utanfor maskinsalen. Dessa
intdckningar och ventilationsétgar-
der kan berdknas till en summa av
ca 200 000 kronor. Vi berdknar att
vér kostnadsbesparing i detta projekt
ligger nagonstans mellan 750 000
— 800 000.

Jag &r forvanad Gver resultatet.
Man lyckades vildigt bra med blés-
tringen utan att det kom in dammpar-
tiklar i kénslig utrustning och lokaler
som kontrollrum, kontrollutrustning-
ar, elskap etc.”
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”Tio ganger snabbare
och battre kvalitet”

Kenth Nilsson, OKG:

”Vi kom i kontakt med Sponge-
Jet vid en demonstration av
utrustningen. Jag trodde inte att
det var sant. Vi kunde std allde-
les intill utan skyddsutrustning.

Nu har vi anvént utrustningen pa
koldmediarér i 100 och 150-dia-
meter, som hade rostat innanfor
isoleringen. I den hér miljon &r
det hoga krav pa renhet. Normalt
skrapar, stalborstar samt slipar
man med vinkelslip, vilket tar lang
tid, smutsar ner véldigt mycket
och dessutom ger en sdmre yta att
maéla pé.

Att skrapa en meter tar ungefar
tre timmar. P4 fyra arbetsdagar
hade man bléstrat 100 meter med
Sponge-Jet. Med stalborste skulle

det ha tagit 300 timmar, alltsé tio
génger sé lang tid. Dessutom fick
vi en bra profil med en helt ren yta
— det gick mycket bra att méla ef-
terat.

Vi sparade oerhort mycket tid
och hade sma problem med ned-
smutsning. Det var enkelt att skyd-
da omgivande utrustning genom
att kld in blasteromradet med plast.
Storsta vinsten forr oss ar den for-
béttrade kvalitén pé underarbetet.
Bléstermedlet dammade inte ner
— partiklarna ramlade nédstan rakt
ner och var latta att samla upp.
Skripet separerades fran blédster-
medlet, som kunde &dteranvindas.
Jag tror att man anviande samma
bléstermedel fem ganger.

Den vinst vi gjorde pé att an-
vianda Sponge-Jet var framforallt
tid och kvalitet.”

Traverser

Travers oOver pappersmaskin fore och efter behandling med
Sponge-Jet samt rostskyddsmalning.

Brandsanering

Sponge-Jet anvdnds dir man inte kan/bér anvdnda hégtryckstvitt eller rengo-
ring med vatten pa grund av risken for féljdskador. Sponge-Jet dr ekonomiskt

dérfor att mediat kan dteranvéndas upp till tio ganger och man slipper kostna-

den for vattenhantering.

Oresundsbron
- tre manaders sanering

Pelarna pa Oresundsbron dr 205 m med 10 ankarboxar i varje ben. Nir vajrarna vaxa-
des blev dven rostskyddet, vilket bestod av sju lager farg, nedkletat med vax. Ocab
Sanering Malmé AB fick uppdraget att sanera ankarboxarna och ta bort vaxet utan att
skada rostskyddet.

Ett bultforband mitt pd boxen innehdll over 200 bultar. Alla skulle vara rena frdn vax.
Dessutom skulle tva stora lashylsor som héll vajrarna plus sjdlva boxen vara helt fria

frdn vax.

Saneringen med Sponge-Jet tog tre manader i tva skift och Spongemediat som anvén-
des tog endast bort vaxet pd fargen utan att skada rostskyddet.

Som virst jobbade man i 36 sekund meters storm men man var ju inomhus. Nér det
bldste mycket sd gungade toppen ca en halvmeter i sidled.



